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A Navik Group kozel 40 éve van jelen az épitdipari
gepek piacan. Teljes mértekben magyar tulajdonban
levovallalatként gepértekesitéssel, gépbérbeadassal,
alkatrészkereskedelemmel es szervizszolgaltatassal
allunk dgyfeleink rendelkezéseére. Mikddeésink
kozéppontjadban a mindség, a megbizhatdsag
es a hosszd tavd szakmai  partnerseg all

F& termékunk a TAKEUCHI épitSgépcsalad, amelyet
a japan precizitas, a magas muszaki szinvonal és a
kiemelkedd tartdssag jellemez. Fontos kiemelni,
hogy a Magyarorszagon atadott  TAKEUCHI
gepek valoban Japanban késziilnek, ami jelentds
mindségi garanciat jelent Ggyfeleink szamara.

az olasz
amelyek

Kizarolagos
INDECO
szabadalomvédett technologidikkal bizonyitottak a

forgalmazoi  vagyunk
betontord  eszkozoknek,

info@navik.hu

S

+36 20 444 4774

SHSINDECO

A TOGL FOR EVERY JOB

-

bontasi munkak teriletén. Emellett kinalatunkban
megtaldlhatok az ORTECO colopverdk, a
SIMEM keverdtelepek es betongyarté Gzemek,
valamint a MARTIN szerelekek is. Minden
dltalunk  forgalmazott marka kivalasztasanal
alapvetd szempont a tartossag, az (zembiztossag
és a hatékony munkavégzés tamogatasa.

Vary nommal pecple.”

Célunk, hogy lgyfeleink ne csupan gépet vagy
eszkdzt vasaroljanak, hanem megbizhatd szakmai
hatteret is kapjanak hozza. Alkatrészelldtasunkkal,
szervizszolgaltatasunkkal és bérgép-
megoldasainkkal a teljes gépéletciklus soran
tamogatjuk  partnereink munkdjat.  Hiszink
abban, hogy hosszu tavon kizarolag jo mindségd,
megfelelden  karbantartott és  szakmailag
tamogatott  gépekkel lehet  hatékonyan,
biztonsagosan és  gazdasagosan  dolgozni.

@

www.navikalfa.hu
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REKORDKOZELI
NEGYEDEVVEL INDULT IDEN

A Masterplast Nyrt. az idei els6 negyed-
évben az el6z6 évinél 72 szazalékkal na-
gyobb, 574 millié eurd 6sszegl konszo-
lidalt arbevételt ért el, amely a vallalat
torténetének 3.legmagasabb negyedéves

forgalma - kozolte az épitéanyag-gyartd
cég a tézsde honlapjan majus kdzepén.

Az érintett id6szakban a tarsasag ado-
zott nyeresége 1,9 millié eurd lett, ami
tobb mint 4 millié eurd javulast jelent
a tavalyi évhez képest. A normdl Ulzlet-
menet szerinti EBITDA 6,4 millié eurd
volt, ami a vallalat eddigi harmadik
legerésebb negyedéves teljesitményé-
nek felel meg 10,6 szazalékos EBITDA-
hanyad mellett az utolsé negyedévben.

A kiemelkedé eredményhez tovabb-
ra is jelentésen hozzéjarult a Hitelesitett
Energiamegtakaritdsok és a kapcsolddo
termékek er6s értékesitése, mikdzben
atermékportfdlié egészében és a piacok
tobbségén is forgalombdviilés volt.

Az idei kildtasokat meghatarozza, hogy
a lakasépitési és korszerUsitési aktivitast
jelenleg tébb allami 6sztonzé tdmogatja,
a piaci vérakozasok alapjan a korményval-
tas tovabbi lendiletet adhat az épitSipar-
nak, elsésorban az unios forrasok szélesebb
kord és gyorsabb lehivasaval, valamint az Uj
kabinet épitdipart és energiahatékonysagi
beruhédzésokat 6szt6nzé programjaival.

MTI

MESTERSEGES
INTELLIGENCIAVAL
TAMOGATOTT SZOFTVERREL

y

UJITIA MEG

az acelszerkezetek terve-
zéset a Smartus Zrt.

Tobb mint 410 millié forint vissza nem
téritendd unioés tamogatas felhaszna-
ladsaval mesterséges intelligencidval ta-
mogatott tervezészoftvert fejlesztett
a Smartus Szerszamgépkereskedelmi
Zrt. — adta hirll a tarsasag junius elején.
A mdjus végén lezérult projekt kere-
tében fejlesztett, szabadalmi oltalom
alatt all6 technoldgia (Duraxim) 1ényege,
hogy a szabvanyos gerenddk gerincle-

mezét specialis, haromszog alaku vagasi
mintazattal daraboljak, majd az eleme-
ket elforgatas utan ujra 6sszehegesztik.
Az eljaras sordan az acél tomege gya-
korlatilag valtozatlan marad, mikdzben
a szerkezet teherbirasa és merevsége je-
lentésen né.

Az innovativ technolégiaval késziilt
szerkezetek azonos tomeg mellett 40-
50 szazalékkal nagyobb teherbirasra ké-
pesek, ezzel a megrendeldik [ényegesen
olcsébban valésithatjdk meg a darufé-
tartokat és darupalydkat, konnyebb lesz
a szallitds és a szerelés, valamint csokken
a teljes acélszerkezet sulya.

A 2015-ben alapitott, 100 szazalék-
ban magyar tulajdonu vallalat mérnéki
tevékenységgel, miszaki tanacsadés-
sal, valamint szerszdmgép-kereskede-
lemmel foglalkozik, egyben az Okuma
japan szerszdamgépgyarto kizarélagos
magyarorszagi képviseldje.
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KEDVEZO EVET ZART
2025-BEN

a Praktiker

A Praktiker barkacsaruhaz 98,5 milliard
forint kiskereskedelmi tevékenységbdl
szérmazo nettd arbevételt ért el tavaly,
mintegy 12 széazalékkal tébbet, mint
egy évvel kordbban, az EBITDA pedig
34 szazalékkal 3,7 millidrd forintra n6tt —
errdl tudédsitotta a nyilvanossagot a val-
lalat junius elején.

A kapcsol6dé kézleményében kiemel-
ték: a magyar tulajdonban lévé Praktiker
barkacspiaci részesedése 31,8-rél 33,7
szazalékra emelkedett tavaly.

Az orszagos halézattal rendelkez6
barkacslanc arrél is beszamolt, hogy
stratégiai beruhazéasokat hajtott végre,
megnyitotta masodik debreceni druha-
zat, Veszprémben pedig elsé aruhazat.

Az Uj aruhdazak a teljes arbevétel-bévi-
lés kozel felét adtak, mig a névekedés
masik részét az organikus novekedés
tamogatta. Az druhazlanc egységeinek
szama 23-ra, Osszteriletik pedig kozel
150 ezer négyzetméterre nétt.

A Praktiker legnépszertibb termék-
kategéridi a 2025-6s forgalom alapjan a
szaniter, a kerti termékek, az épitéanya-
gok és segédanyagok, a hidegburko-
szerelés kellékei voltak. A legnagyobb
névekedést a nagy barkacskategoridk
kozil a melegburkolasi, a szaniter és
a kerti termékek érték el.

A 2026-0s kilatasokrdl kézolték, hogy
tobbéves stagnélds utdn az otthonte-
remtéssel kapcsolatos allami tamoga-
tasi programok és a vasarléi bizalom
2026-ban tapasztalt névekedése élén-
kithetik a barkacspiacot.
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HAIJT VEGRE

Kecskemetenaz ABB

Tobb mint 6tmilliard forintos beruha-
zassal boviti kecskeméti gyartéegy-
ségének kapacitasat az ABB - kozolte
a vallalat majus elsé felében. A fejlesz-
tés célja a kozépfesziltségl kabelsze-
relvények gyartasanak novelése és az
eurdépai villamosenergia-hal6zatok
korszerUsitésének tdmogatasa.

A beruhdzas az ABB t6bb eurdpai
orszagot érinté, 200 millié dolléros
fejlesztési programjanak része; a kecs-
keméti fejlesztés soran Uj gépeket,
froccsontd berendezéseket, robotikai
megoldasokat és tovabbi gyartéso-
rokat telepitenek. A tébb mint 12 500
négyzetméteren miikddd kecskemé-
ti gyar kozel 200 teljes munkaidds
munkavallalét foglalkoztat.

A cég a fejlesztést azzal indokol-
ta, hogy az adatkdzpontok béviilése,
a villamositas és az intelligens hald-
zatok terjedése vilagszerte noveli az
energiaigényt, mikozben Eurdpa-
szerte egyre nagyobb az igény a kor-
szer( foldkabelezési megoldasokra.

A kecskeméti Gzemben gyartott
termékeket elsésorban eurépai koz-
muszolgéltatok és megujuléener-
gia-tgyfelek hasznaljak, ugyanakkor
ezek Indidban és Délkelet-Azsiaban
is elérhetdk.
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Z ' ivigazgato-
labancz Tamas, a magyar mateco operativigazgato
jaarrol, hogy mitartja mozgashan azt, ami latszolag

magatol mikodik

Az emel6gép nem a legfeltlin6bb szerepl6 egy
épitkezésen. Ritkdn készlil réla foté dtaddn, és nem
sokszor szerepel az tjsdgok cimlapjdn sem. Még-
is ott van minden nagyobb beruhdzdson, nélkiile
a munka megdll. Labancz Tamdssal pont arrdl be-
szélgettiink, hogy mit jelent a hdttérbél dolgozni,
mikézben nélkiilézhetetlennek kell maradni.

MAEP: Az emelégéppiac az elmult néhdny év-
ben Idthatéan nem unatkozik - nagyberuhd-
zdsok, aztdn egy hirtelen vdltds. Te beliilrél
ldtod ezt a mozgdst. Hogyan fest most?
Labancz Tamds: Az elmult harom-6t évben
sok nagy, hosszu tavu épitkezés volt, akkumu-
latorgyarak, autdipari beruhdzasok. 2025-ben
viszont volt egy komolyabb fordulat, a keresle-
ti piac a beruhdzasok szlikiilése miatt kinalati
piaccd alakult. A nagyobb, hosszabb projektek,
épitkezések mellett egyre nagyobb szamban je-
lentek meg a rovidebb tavy, akar csak néhany
napos gépigények.

MAEP: Ez a révid, gyors bérletek felé valo el-
mozdulds valami uj ndlunk, vagy inkdbb csak
most értiik utol Nyugat-Eurdpadt?

L. T.: Ott mar régebb 6ta igy mikddik. Keve-
sebb nagyberuhdzas, tobb kis bérlet, gyorsabb
porgés. Nyugat-Eurépdban mindennaposak az
egy-két napos bérletek, ahol elviszik a gépet, el-
végzik a munkat, visszahozzak a gépet, és a bér-
let lezérul. Nalunk ez az atalakulds kezd6dott el
a tavalyi évben, és most is zajlik. A vdltozas nem
egyik naprél a masikra torténik, de egyértelm-
en ebbe az irdnyba tartunk.

MAEP: Ha az egész piacilyen ad hoc iizemméd-
ra dllt dt, az operativ oldalon ez nyilvdn egé-
szen mdsféle nyomdst jelent. Hogyan néz ki ez
atinézépontotokbol?

L. T.: Pontosan. Az tgyfelek sokszor a mi szem-
pontunkbdl az utolsé pillanatban jelzik, hogy
gépre van sziikségik. Ez nem feltétlendl azért
van, mert nem terveznek, hanem mert igy kap-
nak munkateriletet, vagy beesik egy stirgds kar-
bantartasi munka példaul. Nekiink ehhez alkal-
mazkodnunk kell, és ezt kell megoldanunk. Ugy
kell szervezniink, hogy ebbdl az tigyfél semmit
ne érzékeljen, csak azt, hogy a gép az egyezte-

tett informaciok alapjan a helyszinen legyen és
tudjon vele dolgozni. Ennek megvalésitasa ko-
moly hattérmunkat kivan.

FONTOS A KOMMU-
NIKACIO A PARTNER
ESKOZOTTUNK,
HOGY MINDEN IN-
FORMACIOT MIND-
KET FELMEGKAPION.

MAEP: Ez az azonnalisdg-igény nyilvdn mds-
fajta hozzddlldst kovetel az iigyfélkiszolgd-
Idsban. Hogyan kezeli ezt a cég?

L. T.: A legfontosabb, hogy amit vallalunk, azt
teljesitsuk. Felkésziltnek kell lenni, hogy meg-
feleljiink. Epp ezért fektetiink nagy hangsulyt
arra, hogy a gépparkunkat megfelel6en tartsuk
karban annak érdekében, hogy elsésorban ma-
szakilag, de esztétikai szempontbdl is megfelel§
gépet tudjunk biztositani az ligyfélnek. Fontos
a kommunikacié a partner és kdzottiink, hogy
minden informaciét mindkét fél megkapjon.
A révid atfutasi idé6 nem mehet a mindség és
a biztonsagos mkodtetés rovasara. A gép ki-
szallitasa el6tt komoly gépfelkészitési folyamat
zajlik, hogy bérl8ink a gépet biztonsagosan tud-
jak haszndlni a munkavégzés teriiletén. Termé-
szetesen el6fordulnak olyan esetek — mivel gé-
pekrél beszéliink -, hogy valami meghibasodik.
llyenkor fontos, hogy az ugyfél jelzése alapjan
a lehet6 leggyorsabban el tudjuk haritani a hi-
bat, és a munka folytatédhasson, illetve partne-
reink egyértelm( visszacsatolast kapjanak a javi-
tas eredményével kapcsolatban.



MAEP: Ugy tiinik, hogy az informdcié a kulcs
ebben az iizletdgban is.

L. T.: Az informacié az egész mlkodés alapja,
ezért kommunikalni kell. Ha minden adat meg-
van, és nem kell utdnamenni semminek, akkor
a belsé folyamat is sokkal simabban, gyorsab-
ban fut végig. Egy megrendelés kiszolgaldsa
mogott tobb terlilet dsszehangolt munkajara
van sziikség. A kereskedelmi osztalytol, az Ggy-
félszolgalattol kapott informacidk alapjan dol-
gozik a szerviz és a széllitds, ez szinte tlipontos
szervezést igényel. Ha az informacié hianyos, az
az egész lancon végiggydr(zik, lassitja a belsé
folyamatokat, és kedvezétlenil befolydsolhatja
a kiszolgalas szinvonalat.

MAEP: Sokat hallani arrél, hogy az ipardgban
a szerviz az igazi versenytér. Ti hogyan gon-
dolkodtok errél?

L. T.: A szerviz valéban az egyik legfontosabb
dontési pont az tgyfeleknek, nyilvan az ar mel-
lett - és tudatosan kezeljuk. Nagy fékusz van
a szerviz folyamatos fejlesztésén, a hatékony
mUkdédésen. Ugy gondolom, hogy egy minésé-
gi munkat végzé szervizcsapat komoly verseny-
elényt tud adni és ad is szamunkra. Fontos |at-
ni, hogy az ligyfelek szamara a gépbérlés nem
csak abban meriil ki, hogy a helyszinre szalli-
tunk egy gépet, hanem ahhoz, hogy partne-
reink el is tudjak végezni a munkajukat idében,

-Bb

folyamatos karbantartasi és javitasi szolgaltata-
sunkkal jarulunk hozza. Mi minden gépbérlés
mogé szinvonalas szervizszolgaltatast biztosi-
tunk. Hosszu tavon a célunk, hogy ne csak gép-
bérbeaddként gondoljanak rank, hanem mint
atfogd megoldasra.

MAEP: Ez a,,megoldds, nem csak gép” szemlé-
let a valésdgban mit jelent?

L. T.: Néhdny példa, hogy mire gondolok akkor,
amikor ,megoldésrél” beszélliink: azadott munka-
hozigényelt gép beazonositdsdban segitség (suly,
benyulas, szlk terekre val6 bejutas stb.), szlikség
esetén helyszini felmérés, gépkezel6 biztositasa,
kiilon technikus biztositasa, gyors reakcié hibabe-
jelentés esetén. Nalunk alapvet6 és a tapasztala-
tainkbdl kovetkezik, hogy minden aprésagra gon-
dolunk annak érdekében, hogy az ligyfél a géppel
a lehetd leghatékonyabban és legbiztonsagosab-
ban dolgozhasson. Bérlénk nemcsak emelégépet
szeretne, hanem azt, hogy a munkdjaval a meg-
felel6 Gtemben tudjon haladni.

MAEP: Alljunk meg egy pillanatra a gépkezelé
biztositdsdndl! Azt gondolndm, hogy aki eme-
légépet bérel, annak van gépkezeldje is.

L. T.: Idedlis esetben van is. De ebben az ipar-
agban is béven akad eltérés az idealis esettol!
Ha az lgyfélnél nincs erre képzett ember, ha
valaki nem vallal gépkezelést bizonyos szitua-

,.-'fsﬂ.dicz_
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ciékban, vagy nincs meg a szlikséges jogositva-
nya — biztositunk szakképzett kezel6t szamara.
Ez sokakban fel sem merul lehetéségként, pedig
a mateco-ndl ez a megoldas is elérhet6 barmely
Ugyfélnek. Vagy ott van a tébbnyelviiség kérdé-
se: ma mar nagyon sok kulfoldi kivitelezé és be-
ruhazé van jelen a magyar piacon, és alkalmaz
ukran, torok, kinai, koreai fizikai munkavallalo-
kat. Ahhoz, hogy egy gépet helyesen kezeljenek,

HOSSZU TAVON A CE-
LUNK, HOGY NE CSAK
GEPBERBEADOKENT
GONDOLJANAK RANK,
HANEM MINT ATFOGO
MEGOLDASRA.

-

érteni kell az utasitasokat. Ezért dolgozunk ani-
macios oktatévidedkon, amelyek négy-6t nyel-
ven lesznek elérheték. Ezek a videdk egyszertien
és érthetéen mutatjdk meg az adott gépkatego-
ria helyes kezelését. Az évek 6ta tapasztalhato
gépkarokat okozd gépkezelésre addig-addig ke-
restik a megoldast, mig eljutottunk a tobbnyel-
vU oktatévidedkhoz. Nagy reményekkel allunk az
élesités el6tt.

MAEP: Ha mdr az innovdciéndl tartunk,
van-e olyan fejlesztési irdny, amely straté-
giai szinten is meghatdrozza a mateco ko-
vetkezé éveit?

L. T.: A flottaoptimalizdci6 az egyik legfonto-
sabb ilyen teriilet. Folyamatosan figyeljik a pia-
ci igényeket, és ennek megfeleléen alakitjuk
a gépparkot: cseréljik az elavultabb gépeket,
noveljuk az elektromos és hibrid aranyt, torek-
szlink az optimalis kihasznaltsag fenntartasara.
Ez elsé halldsra szdraznak tlinhet, de a valdsag-
ban ez az, ami eldonti, hogy egy ad hoc igény-
re masnap vagy esetleg még aznap reagalni
tudunk-e, vagy sem. Olyan portfoliot kell kiala-
kitani, ami rugalmas, de nem ré a szervezetre
indokolatlan pluszterhet. A masik fontos terilet
a digitalizacio: olyan digitalis megoldasok alkal-
mazasa, melyek hatékonyabbd, rugalmasabba
és gyorsabba teszik a napi mikodést.

Fotd | HorvathBarnabas
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MAEP: Ezek a térekvések és déntések ESG-
elényként is megdlljdk a helyiiket. Ez volt az
eredetiindittatds?

L. T.: Mi nem ESG-projektként gondolunk ezek-
re. A QR-kédok hasznélata jo példa: korabban
minden géphez papiralapon biztositottuk a ke-
zelési Utmutatét és a vizsgadokumentaciot. Ren-
geteg nyomtatdssal, folyamatos frissitéssel jart,
a projekthelyszinen viszont kénnyen elvesztek
ezek a dokumentumok. A poétldsuk megjelent
a szamlan, mi pedig nyomtathattuk ki Ujra és
Ujra. Most a gépre ragasztott QR-kéddal okoste-

lefonrél azonnal elérheté minden érvényes vizs-
ga és a teljes dokumentacié. Egyszer(bb az ligy-
félnek, kevesebb papir, kevesebb tétel a szamlan,
és mindig naprakész. Az ESG-elény jelleg felis-
merése utblag jott — az indittatds az volt, hogy
egyszerlbben és hatékonyabban mukddjiink.

Ugyanez igaz az alkatrészgazdalkodasnal is.
Egy javitds folyaman a kiszerelt alkatrészeket
nem selejtezziik le automatikusan, hanem meg-
vizsgéljuk, hogy felujitas utan késébb ujra fel-
haszndlhatbak-e. Ha igen, akkor felujitjuk 6ket,
és visszakerlilnek a korforgasba. Igy csdkken



a hulladék, csokkentjik a koltséget, és a folya-
mat maga is tudatosabba teszi a szervizt.

MAEP: A digitalizdcié tehdt inkdbb belsé haté-
konysdgot hoz, mint ldtvdnyos ujitdst.

L. T.: A digitalizacié elsésorban nem a latvanyos
innovéacidban mutatkozik meg, hanem abban,
hogy a napi munkavégzés egyszer(ibb, gyor-
sabb és megbizhatébb lesz. Automatizalt folya-
matleirdsok, riasztasi rendszerek, terméknyil-
vantartas — ezek nem izgalmas témak, de szerves
részei a mikodésnek. A tdrvényi szabalyozasnak

valé megfelelés sem opcionalis, ez elvért, és a di-
gitalis rendszerek ebben is segitenek.

AZEVEK OTATA-
PASZTALHATO GEP-
KAROKAT 0K0ZO
GEPKEZELESRE AD-
DIG-ADDIG KERES-
TUK A MEGOLDAST,
MIG ELJUTOTTUNK
ATOBBNYELVU
OKTATOVIDEOKHOZ.

MAEP: Egyszerre torekszik a mateco rugal-
massdgra és mindennek az optimalizdldsdra
is. Hogy sikeriil mindkét cél felé kozeliteni?

L. T.: Tovabbra is helyt akarunk alIni a kinalati pia-
con.Marnem azakérdés, hogy van-e elég elérhe-
t6 gép, hanem az, hogy milyen gyorsan és milyen
mindségben tudjuk az Ugyfeleket kiszolgalni.
Ez azt jelenti, hogy a hattérben futé minden
rendszeriinknek és folyamatunknak nagyon jol
kell mdkddnie. Nalunk sok folyamat mar automa-
tizalt. Azt nem merném mondani, hogy maguk-

dﬂ-
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t6l mikodnek, de mar majdnem. Az tgyfélszol-
galattol a szervizen 4t a szallitas koordinaciojaig
minden Iépésnek Ossze kell érnie. Egy megren-
delés teljesitése mogott rengeteg belsé munka
van, amit Ggyfeleink nem latnak, és nem is kell
lassanak. Ha jol végezziik a munkankat, partne-
reink csak annyit érzékelnek, hogy az emel6gép
idében megérkezett, és tokéletesen mukodik.

MAEP: A tuddsdtadds és a képzés egy gyorsan
vdltozo ipardgban nyilvdn nem egyszerii kér-
dés. Hogyan csindljdatok?

L. T.: A tudédsbévités tényleg nagyon fontos ré-
sze a mateco m(ikddésének. Nagyon sok trénin-
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get tartunk a kiilénb6z6 szakterulleteken dolgo-
z6knak, de elsésorban a technikusi dllomanynak
szerveziink belsé oktatasokat. A technikusoknak
tervezett képzések témidjat a karbantartasok,
a riasztasi rendszerek, a kildén terméknyilvan-
tartds adja leggyakrabban. A tipushibdk meg-
oldasdra példaul nem kell kiilon oktatas, ezeket
ismerjuk, fel tudunk rajuk készilni. A tantermi és
e-learning tipusu oktatasok mellett a tudas at-
addsa on-the-job alapon is mikddik: egy senior
kolléga segit a junior kollégdnak hibakeresés-
ben, javitasban. Ezek mellett pedig a gyartoi tré-
ningek is rendszeresek. Ez nem opcié, erre id6t
kell allokdlni, ez m(ikodési sziikségszerliség.




MAEP: Ha mdr oktatds - beszéljiink az utdn-
potldsrol is! Ez az ipardg nem arrol hires, hogy
kénnyen vonzza a fiatalokat.

L.T.: Tényleg nem szédmit vonzd palydnak.
Ez komoly fizikai munka. Van gyakornoki prog-
ramunk is, és ennek keretében direktben is
megszoélitjuk a tehetséges fiatalokat az admi-
nisztrativ tertleteken ugyanugy, mint a mu-
szaki munkakoérékben. Annak a kdzépiskolas-
nak vagy egyetemistanak, akinek megvan az
affinitasa és a megfelel6 hozzaallasa, gyakran
mar a gyakornoki ideje alatt ajanlatot teszink.
Nem vesziink fel mindenkit, viszont ha valaki
bekeriil a mateco-hoz, minden eszkozt és ta-

mogatdast megkap a szakmai fejlédéshez. A fia-
talabbaknak mindig azt mondom: batran kér-
dezzenek. A tapasztalt technikusaink szamara
nehéz Gjat mutatni, és tudasféltés nélkdl, lelke-
sen tanitjdk a fiatalokat. Arrél nem is beszélve,
hogy pont emiatt tdbb osztaly, de a technikus
csapatunk kifejezetten nagyon fiatal és befo-
gado csapattd alakult az elmult években mind-
harom telephelyen.

PIACVEZETOKENT
NEM IS ENGEDHET-
JUK MEG MAGUNK-
NAK, HOGY CSAK
EGY TERULETEN
LEGYUNK JOK.

MAEP: Kordbban emlitetted, hogy az emel6-
gép-iizletdg egyre tobb helyen jelenik meg az
épitoiparon kiviil is. Ez mennyire tudatos ter-
jeszkedés a mateco részérdl?

L. T.: Ez részben magatdl alakult igy. Az épit6-
ipar tovdbbra is a legnagyobb piac, de példaul
a létesitménylizemeltetés és -karbantartas, sét
a filmes szektor is egyre komolyabb igénnyel je-
lenik meg a kordbbi idészakokhoz képest. Ahol
magasban kell dolgozni, ott elengedhetetlen,
hogy emelégépet hasznaljanak. Ez egyszerdi-
nek hangzik, de valéjaban nagyon sokféle kon-
textust jelent. A kiilénb6z6 ipardgak kiilénb6z6
elvarasait kell kiszolgalnunk. Egy filmforgata-
son mas az elvards, mint egy épitkezésen vagy
mint egy gyarban, ahol karbantartast végeznek.
Ennek a sokféle igénynek kell megfelelniink.

MAEP: Ez a szélesedé iigyfélkér a szerviz olda-
Idn is vdltozdst hoz?

L. T.:lgen,ahogyemlitettemis, kilonbdzéipar-
4dgakban kilonboz6 az elvaras a reakcididére,
a dokumentaciora, a gépkezeldi tudasra. Nem
lehet mindenhol ugyanazzal a rutinmédszer-
rel dolgozni. Piacvezetéként nem is enged-
hetjuk meg magunknak, hogy csak egy teru-
leten legylink jok. Orszagos lefedettségiink
van, és ahol a gépszam indokolja, ott kihelye-
zett szervizzel is jelen vagyunk, ezzel is gyor-
sitva a folyamatot.
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EGY JO CSAPAT
EGYMAST IS TUDJA
HUZNI, FEJLESZTENI,
MOTIVALNI.

MAEP: A piacvezetdi pozici6 megtartdsa egy
kindlati piacon nyilvdn mds kihivds, mint egy
keresleti piacon. Mit jelent ez a versenyben?

L. T.: Keresleti piacon kdnnyebb piacvezetének
lenni. Ha mindenki gépet keres, a kérdés csak az,
hogy van-e elég géped. Kindlati piacon viszont
minden a részleteken mulik. A reakci6idén, a kom-
munikécion, a szervizminéségen, az dron. Minden
bérbeadd cégnek megvan a maga szolgéltatas-
politikaja és eréssége, nem ugyanabban vagyunk
jok. Mi arra fokuszalunk, hogy a legéatfogébb szol-
galtatast nyujtsuk a piacon olyan &ron, amely eh-
hez a minéséghez és komplexitashoz elfogadhato.

MAEP: Manapsdg nem tudjuk kikeriilni a mes-
terséges intelligencia vdllalati alkalmazdsd-

hoz kapcsolodo kérdéseket. A bérgépiizletdg-
ban az Al-modellek miben tudnak segiteni, és
milyen funkcidkat veszélyeztetnek?

L. T.: Mi is folyamatosan ismerkediink ezzel az j
lehetéséggel. Egyelbre tajékozdédunk. Az Al se-
githet diagnosztizalni és dokumentalni, gyorsit-
hat folyamatokat, de a végsé sz6 a szakember-
nél marad. A fizikai munkakoroket az Al kivaltani
egészen biztosan nem tudja, de segithet gyor-
sabba tenni példaul egy hibafeltarast, tsegithet
egy javitasi elakaddson. Egy gép megjavitdsanal
valakinek felelésséget kell vallalni azért, hogy
az eszkdz biztonsdgosan mukodik. Ez nagyon
fontos szempont. Ez nem delegalhaté egy algo-
ritmusnak. A technikus, aki kimegy a terdiletre,
a gépjavitas végén azzal a tudattal irja ald a do-
kumentaciot, hogy az az ember, aki felemelkedik
a géppel, biztonsagban van. Ez emberi dontés,
emberi tudas és emberi felel6sség. Ezt jelenleg
semmi nem tudja kivaltani.

MAEP: Ez a felelésségvdllalds, ha jol Idtom
visszakoszon az egész miikodésben, nem csak
aszervizben.

L. T.: gy van. Az én felelésségem az, hogy ez
az egész rendszer — a sales, a szerviz, a szalli-
tds és minden adminisztrativ tdmogatd teru-
let - egyltt, 6sszehangoltan tudjon mukodni.
Nem elég, ha az egyik ldncszem kivélé, ha a tob-
bi nem tartja a |épést. Ez nem latvanyos mun-




ka, de pontosan ez az, amitdl egy cég tényleg
mUkaodik. Hiszek benne, hogy ha az emberek
megkapjak a bizalmat, akkor az a munkajukban
visszakdszon. Nem vagyok egyediil azzal a gon-
dolattal, hogy a munkéahoz valé hozzaallas na-
gyon fontos. Egy feladaton nemcsak tul kell len-
ni, hanem azt a leheté legjobb minéségben kell
elvégezni. A ,jol van az ugy” nem elfogadhaté
szamomra. Egy j6 csapat egymast is tudja huzni,
fejleszteni, motivalni. Fontos, hogy a csapatdi-
namika jél mikod;jon.

MAEP: A mateco egy nemzetkézi cégcsoport
része, ez mit jelent a mindennapokban opera-
tivszempontbdl?

L. T.: Abban a szerencsés helyzetben vagyunk,
hogy nagyon konstruktiv a kapcsolat az anya-
céggel, a tulajdonosokkal, az (igyvezetdvel.
Maximalis kdzponti tdmogatds mellett a napi
dontések helyben torténnek. Ami szamomra
a legfontosabb: minden dontésben és elvards-
ban azt érzem, hogy hosszu tdvon gondolkoz-
nak. Operativ oldalon ez azt jelenti, hogy van

egy stabil keret, amelyen beliil lehet fejleszteni,
optimalizalni, tervezni. Ez nem magatdél értetd-
dé, és mi nem is vessziik annak.

MAEP: Operativ igazgatoként te tartod 6ssze
mindezt. Mi a legnagyobb kihivds most ebben
aszerepben?

L. T.: Megtalalni és kisimitani azokat a m(ikodé-
si, kapcsolodasi pontokat, amelyekkel még jobb
Ugyfélkiszolgalast tudunk elérni. Szerencsés va-
gyok, hogy nagyon jo csapattal dolgozhatok,
akik értik, hogy mi a feladat, és tesznek is azért,
hogy még jobban tudjunk mukodni. Ennek
eredményeként pedig tobb elégedett ligyfelet
tudunk kezelni. Viszont mindig van és mindig
is lesz, amit finomitani, fejleszteni lehet, és kell is.
Az én személyes hozzaallasom az, hogy mindig
lehet egy kicsit jobban csinalni.

Ha minden siman megy, és az ligyfél elége-
dett, az azt jelenti, hogy jol csinaljuk. Az opera-
tiv munka lényege pont ez: ne latszon az a ha-
talmas munka, amitél a gépbérlés konnyed és
kényelmes. m
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Alul:

A mechanikus korszak

- g6zhajtasu koteles
foldmunkagép 1900 kordl
(Ml-vel feljavitott foto)

yr o

Az epitoipari gepe

es daruk tortenete

A rudazatoktal az intelligens munkagéepekig

z épitbipari gépek és emeléberen-
dezések fejlédésének torténete jol
szemlélteti az ipari technoldgia éltala-
nos fejlédésiiranyait. A 20. szazad ele-
jén még szinte kizarélag mechanikus
attételek, rudazatok, csigadk és kotélrendszerek
segitségével mozgattdk a gépek munkaszerveit.

Napjainkra viszont a legkorszer(ibb kotrégépek,
mobil daruk vagy toronydaruk mar &sszetett
elektrohidraulikus rendszerekkel mukodnek,
amelyekben elektronikus vezérl6egységek,
szenzorhal6zatok, CAN-busz kommunikacié és
fejlett szoftverek optimalizaljak a teljesitményt.
Ez az atalakulds nem egyetlen technolégiai ug-
ras eredménye volt, hanem tobb évtizedes fejl6-
dési folyamaté, amely soran a mechanikus, majd
a hidraulikus rendszerek fokozatosan egyesiiltek
az elektronika és az informatika vivmanyaival.

AMECHANIKUS KORSZAK

A korai foldmunkagépek és daruk mdkodé-
sét emberi vagy gézgépes eréforrasok bizto-
sitottdk. A gépkezelé kulonféle rudazatokkal,
bowdenekkel, emeltylikkel és mechanikus at-
tételekkel irdnyitotta a munkaszerveket. A 19.
szazad végének és a 20. szazad elejének gbzda-
ruindl, valamint az elsé lanctalpas kotrogépeknél
a mozgasokat acélkotelek kozvetitették: a gé-
pész dltal kezelt dobok fel- vagy lecsévélték



a koteleket, amelyek mozgatni tudtak a gémet,
a markolét vagy a kanalat.

E rendszerek korlatai jol ismertek: a vezérlés
pontatlansaga, a nagy kezeldi terhelés, a jelen-
t6s mechanikai kopds, a nehézkes automati-
zélhatésdg és az alacsony energiahatékonysag
egyarant hatraltatta a fejl6dést. Az 1920-as és
1930-as években a nagy gyartéok — koztik a
Caterpillar, a Bucyrus-Erie, a Marion és a P&H -
mar folyamatosan keresték a mechanikus rend-
szerek kivaltasanak lehetéségeit.

A mechanikus féldmunkagépek korszakaban
a kanal mozgatasat acélkotelek, csorlék és me-
chanikus attételek végezték.

AHIDRAULIKA TERHODITASA
A fordulatot a hidraulikus energiaatvitel ipari el-
terjedése hozta. A Pascal-térvényen alapulé hid-
raulika lehet6évé tette, hogy viszonylag kis vezér-
I6erékkel jelentés munkavégzd eréket hozzanak
létre. Az 1940-es és 1950-es években jelentek
meg az elsd teljesen hidraulikus kotrogépek — a
francia Poclain és az olasz Bruneri kiemelkedd
szerepet jatszott ezek fejlesztésében; a szakiro-
dalom a Poclain TY45 tipust tartja az egyik elsé
igazan sikeres teljesen hidraulikus kotrégépnek.
A hidraulikus rendszer alapveté elemei - a szi-
vattyu, a vezérl6tdmb, a munkahengerek, a hid-
romotorok, valamint a tartaly és a sz(irérendszer
- egylttesen olyan megoldast kindltak, amelyet
a mechanikus kotélrendszer nem tudott meg-
kozeliteni. A hidraulika nagy erds(riisége, finom
mozgdsszabalyozéasa, kompakt kialakitasa és fo-
kozatmentes vezérlése révén az 1960-as évekre a
hidraulikus kotrégépek kiszoritottak a hagyoma-
nyos koteles foldmunkagépek jelentds részét.
Az elsé hidraulikus mobil daru megjelenése
1946-ban forradalmasitotta az emeléstechnikat.
A teleszképos gém és a kitalpalék mozgatdsat
hidraulikus munkahengerek végezték.

AZELEKTROHIDRAULIKA MEGJELENESE
ESAZ ARANYDS SZELEPEK FORRADALMA
A klasszikus hidraulikus gépekben a kezel$
kozvetlenll mukodtette a vezérlszelepeket:
a joystick vagy kar mechanikus rudazaton ke-
resztll mozgatta a szeleptolattyut. Ez a megol-
das azonban egyre kevésbé bizonyult elegend6-
nek - kiildndsen nagy méretd mobil daruknal és
toronydaruknal, ahol a vezérl6karok mozgatdsa-
hoz szamottevd erd kellett, hosszd mechanikus
rudazatokra volt sziikség. A gép méretének no6-
vekedésével romlott a pontossag, és nehéz volt
biztonsagi rendszereket integralni.

Az elektrohidraulikus vezérlés alapelve egy-
szerl: a kezel6 mar nem kozvetlenil a hidrau-

THE NEW

MILWAUKEE HYDRAULIC
TRUCK CRANE

""It's Fluid"

likaszelepet mozgatja, hanem elektromos je-
let killd egy elektrohidraulikus mkédtetének.
A technoldgia elsé ipari alkalmazasai az 1960-as
évek végén és az 1970-es évek elején jelentek
meg, a megbizhaté szolenoidok és aranyos sze-
lepek megjelenésének kdszonhetéen. A joystick
elmozdulasat potenciométer vagy Hall-effek-
tusos érzékel6 alakitja elektromos jellé, az ECU
feldolgozza a jelet, majd a hidraulika végzi el
a tényleges munkat.

Kulcselemnek az ardnyos szelepek bizonyul-
tak. A hagyomanyos szelepekkel ellentétben
- amelyek alapvetden nyitott vagy zart allapot-
ban muikodtek - ezek a vezérl6drammal ardnyo-
san valtoztatjdk az 4tdramld olaj mennyiségét,
ami simabb mozgéasokat, nagyobb pontossagot,
jobb energiafelhasznalast és csokkentett lengé-
seket eredményez daruknal. A Bosch Rexroth,
a Moog, az Eaton Vickers és a Parker Hannifin az
1970-es és 1980-as években uttord szerepet jat-
szott e technoldgia fejlesztésében.

AMIKROPROCESSZOROK MEGJELENESETOL
AMODERN RENDSZEREKIG

Az 1980-as évektdl a mikroprocesszorok meg-
jelenése Uj korszakot nyitott: a vezérléegy-
ségek mar nem egyszerl elektromos jeleket
tovébbitottak, hanem valés idében végeztek
szamitasokat. A rendszer folyamatosan figyel-
te a hidraulikus nyomasokat, a gém helyze-
tét, a hengerek I6ketét, a terhelést és a mo-
tor fordulatszamat, ezaltal a gép mukddése
optimalizalhatova vélt. A Caterpillar Electro-
nic Hydraulic System, a Komatsu Electronic
Control System és a Hitachi HIOS vezérlési

Balra:

Az els6 hidraulikus mobil
daru megjelenése
1946-ban
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Jobbra:
Modern elektrohidrauli-
kus daru vezérlérendszere

architektdrai meghatarozé mérféldkoveknek
szamitottak.

Napjaink hidraulikus kotrégépeiben a ke-
zelé gyakorlatilag csak elektronikus paran-

csokat ad: elektrohidraulikus pilotrendszer,
terhelésérzékelé hidraulika, elektronikus szivaty-
tyuszabalyozas és automatikus teljesitményme-
nedzsment dolgozik a hattérben. A Volvo EC so-
rozat, a Caterpillar Next Generation Excavator és
a Komatsu PC széria fejlett rendszerei mar képe-
sek automatikusan szabalyozni a szivattyu tel-
jesitményét az aktudlis terhelés fliggvényében
— ez akdr 15-25%-0s lUizemanyag-megtakaritast
is eredményezhet.

A modern elektrohidraulikus darukban a keze-
16 parancsai elektronikusan jutnak el az ardnyos
hidraulikaszelepekhez, mikozben a fedélzeti
szamitégép folyamatosan felligyeli a biztonsa-
gos lzemet.

ENERGIAHATEKONYSAG ES
SZOFTVERINTELLIGENCIA

A fejlédés ma mar nemcsak a vezérlési pontos-
sagrol, hanem az energiahatékonysagroél is szol.
A SENNEBOGEN 4altal kidolgozott Green Hybrid
energiavisszanyerd rendszer szemléletes pél-
da erre: a hagyomdnyos hidraulikus gépekben
a gém slllyesztésekor felszabadulé poten-
cidlis energia jellemzéen hévé alakul és elvész,
a SENNEBOGEN mérndkei azonban hidraulikus
munkahenger és nitrogénakkumuldtor segitsé-
gével taroljdk ezt az energiat, majd a kdvetkezé
emelési ciklus soradn visszataplaljdk a rendszerbe

— akar 30-55%-0s megtakaritast is elérve egyes
anyagmozgaté gépkategoriakban.

A kinai SANY az utébbi masfél évtizedben
szintén jelentés szereplévé valt e terileten.
A véllalat DOMCS (Dynamic Optimized Matching
Control System) rendszere folyamatosan figye-
li a szivattyuterhelést, a joystickparancsokat,
a szeleppozicidkat és a motorlizemi adatokat,
majd valds idében optimalizalja az olajaramot
és a hidraulikus teljesitményt. A szivattyuk csak
akkora teljesitményt szolgaltatnak, amennyire
az adott munkafolyamathoz ténylegesen sziik-
ség van — ez a szoftveresen vezérelt hidraulikus
rendszerek korszakanak egyik legtipikusabb
megoldasa.

CAN-BUSZ, SZOFTVER ES AUTOMATIZALAS
Az 1990-es évektdl a CAN-busz kommunikacio
valt ipari szabvannya: ahelyett, hogy minden
érzékel6 kulon vezetéken kapcsolédna a vezér-
I6h0z, az 6sszes adat digitalis haldzaton tovéb-
bithaté. Ennek eredménye kevesebb kabelezés,
nagyobb megbizhatdség, egyszerlibb diagnosz-
tika és a tavoli szoftverfrissités lehetésége. A mai
épitdipari gépek gyakorlatilag elosztott vezérl6-
rendszerként mikodnek, tobb egymassal kom-
munikalé elektronikus vezérl6egységbdl allva.
Napjainkban az elektrohidraulikus rendszer
értékének jelentds része mar a szoftverben rej-
lik. A vezérléalgoritmusok csillapitjdk a lengé-
seket, optimalizaljak a szivattyuterhelést, csok-
kentik a nyomaslokéseket, és segitik a kezel6t
a preciz munkavégzésben. A Liebherr Litronic,



a Caterpillar Cat Grade, valamint a Komatsu In-
telligent Machine Control rendszerei mar fé-
lig automatizalt féldmunkat tesznek lehetévé.
Az autonédm munkagépek alapja szintén az elekt-
rohidraulikus vezérlés: mivel a szelepek elektro-
nikusan vezérelheték, a kezel6i parancsok he-
lyére szamitédgépes algoritmusok [éphetnek.
A mai félautomata rendszerek képesek automa-
tikus mélységtartdsra, szintezésre, gémpozicio-
szabalyozasra és Utkozéselkerlilésre — a gép-
kezel6 egyre inkabb felligyel6 szerepet tolt be.

MIVARHATO A KGVETKEZG 5-15 EVBEN?

A kovetkezé 6t évben varhatdan tovabb gyorsul
a digitalizacié: teljesen elektromos vezérlészele-
pek és digitélis hidraulika terjednek el, mestersé-
ges intelligencidval tdmogatott mozgasoptima-
lizalas, fejlettebb tavdiagnosztika és prediktiv
karbantartas valik megszokotta. Hosszabb tdvon
- a kovetkezd masfél évtizedben — egyre tébb
gyarté dolgozik by-wire rendszereken, ahol
a kezel6 és a hidraulika kézétt mar semmilyen
mechanikus kapcsolat nem marad. A teljesen
autoném foéldmunkagépek, az dnoptimalizald
hidraulikus rendszerek, a digitalisiker-alapu lze-
meltetés és a nagysebességli felhékapcsolat
mind ezen az Uton haladnak. Nem kizart, hogy

bizonyos alkalmazdsokban a hagyomanyos hid-
raulikat részben elektromechanikus aktudtorok
valtjak fel, azonban a rendkiviil nagy erésir(iség
miatt a hidraulika még hosszt ideig meg6rzi
meghatarozé szerepét a nehézgépek vildgaban.

A Green Hybrid rendszer hidraulikus energia-
taroléval akar 30%-os energiamegtakaritast is
lehetévé tesz egyes anyagmozgaté alkalmaza-
sokban.

Az épitSipari gépek és emelédaruk vezérlés-
technikai fejlédése a mechanikus rudazatoktdl
az intelligens elektrohidraulikus rendszerekig
vezetett. Mig a 20. szdzad kozepének legna-
gyobb innovacidjat a hidraulikus energiaétvitel
jelentette, addig az elmult négy évtizedet egy-
értelmlen az elektronika és a szoftverek tér-
nyerése hatdrozta meg. Az elektrohidraulikus
vezérlés ma mar nem csupan kényelmi vagy
teljesitménynodvelé megoldds, hanem a bizton-
sdg, az energiahatékonysdg és az automatiza-
las alapfeltétele. A kovetkezé évek fejlesztései
vérhatéan tovabb erésitik ezt a tendenciat, és
az épitdipari munkagépek egyre inkdbb intel-
ligens, részben autondm rendszerekké valnak,
amelyekben a hidraulika ereje és az elektronika
pontossdga szoros egységet alkot. m

dr. Csorba Kazmér
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Uj generacio,
hosszahb garantia,

kiizvetlen gyartfl
kapcsolat

a Bobcat hemutatta az
R2 szérias kompakt rakodakat

Bobcat a 2026-os CONEXPO-CON/
AGG kiallitdson mutatta be kompakt
rakoddgépeinek legujabb genera-
ciéjat, az R2 szériat, amely szamos

fejlesztéssel érkezik az épitbipari és
anyagmozgatasi feladatokat végzé vallalkozé-
sok szamara. Az Uj modellek nemcsak a telje-
sitmény és a kezelhetdség teriletén jelentenek
el6relépést, hanem olyan szolgaltatdsokat is ki-
nalnak, amelyek kdzvetleniil hozzajarulnak a gé-
pek rendelkezésre éalldsanak noveléséhez és az
lizemeltetési koltségek csokkentéséhez.

R2SZERIA: AKOVETKEZO GENERACIO

A Bobcat Uj generaciés rakodoéi a gyarto kdzel hét
évtizedes fejlesztési tapasztalatara éplilnek. Az R2
széria célja, hogy a mai munkateriiletek elvarasai-
hoz igazodva még nagyobb hatékonysagot, egy-
szerlbb kezelhet&séget és magasabb szint( keze-
16i élményt biztositson. Az Gj modellek fejlesztése
soran kiemelt hangsulyt kapott a megbizhatdsag,
a kezel6i komfort és az intuitiv mikodés.

Az Uj generaci6 jelenleg hat modellbél all:
“lanctalpas kompakt rakodok:
T66-2, T76-2, T86-2
S cstszékormanyzasu rakodok:
S66-2, 576-2, S86-2

A Bobcat az Uj elnevezési rendszerrel egyértel-
muen jelzi a piac szdmara, hogy ezek a modellek
mar a legfrissebb fejlesztéseket képviselik, és le-
hetévé teszi, hogy a jovébeni innovacidk gyor-
sabban jelenjenek meg a termékpalettan.

A széria egyik kiemelked6 modellje a T86-2,
amely 115 |6erds teljesitményével és 3,7 méteres
emelési magassagaval a kategdria egyik legeré-
sebb gépének szamit.

AKEZELOI ELMENY 0J SZINTJE

Az R2 széria fejlesztéseinek jelentés része a gép-
kezel6k mindennapi munkajat tdmogatja. Az Uj
modellek magas hattadmlas, fithet6, légrugos
lést, atdolgozott fiilkekialakitast, tovabbi taro-
[6helyeket, telefonrogzitét, USB- és USB-C csat-
lakozékat, valamint egy 8 colos, nagy felbontasu
érintéképerny6t kaptak.

A kezel6 munkajat tobbkameras rendszer, Blue-
tooth-kapcsolat, zajszlirt kihangositds és akar
husz kiilonb6z6 kezeldi profil tarolasanak lehet6-
sége seqiti. Az Uj vezérlészoftver négy eltéré mun-
kamddot kindl, igy a gép viselkedése a feladathoz
és a kezel6 tapasztalati szintjéhez igazithato.

A fejlesztések mogott egyértelmi piaci igény
all: a munkaeréhiany és a tapasztalt gépkezel6k
szamanak csdkkenése miatt egyre fontosabbak
azok a technolégiai megoldéasok, amelyek egy-
szer(ibbé és biztonsdgosabba teszik a gépek
hasznélatat.

IPARAGI SZINTEN EGYEDULALLO:

36 HONAP TELJES KORU GYARI GARANCIA

Az Uj R2 széria bevezetésének egyik legfonto-
sabb eleme a Bobcat éltal biztositott 36 hdnapos
teljes kord gyari garancia. A haroméves alapga-
rancia Magyarorszégon is elérhetd, és jelenleg
egyeduldllé ajanlatnak szamit a kompakt rako-
doék piacan.



Az épitbipari vallalkozdsok szaméara ma mar
nem csupdan a gép beszerzési ara fontos, hanem
a teljes Uzemeltetési koltség és annak tervezhe-
tésége is. A 36 hdnapos gyari garancia egyik leg-
nagyobb elénye, hogy a tulajdonosok hosszabb
id6tavon kiszamithatébban tervezhetnek: a va-
ratlan javitasi koltségek helyett elsésorban a ko-
telezd szervizekkel kell kalkulaIniuk. Ez nemcsak
nagyobb Uzembiztonsagot, hanem pontosabb
pénziigyi tervezhetdséget is jelent a gép teljes
életciklusa soran.

+A géplizemeltetés sordn a partnereink szamd-
ra nemcsak a teljesitmény fontos, hanem a kiszd-
mithatdsdg is. A 36 hénapos gydri garancia egyik
legnagyobb elénye, hogy a géptulajdonosok hosz-
szabb idétdvon, jéval nagyobb biztonsdggal tud-
nak tervezni az lizemeltetési kéltségekkel. Ebben
az idészakban alapvetéen csak a kételezé kar-
bantartdsokkal kell kalkuldlniuk, ami jelentésen
cs6kkenti a vdratlan kiaddsok kockdzatdt. Az Ag-
roVario Kft.-nél emellett természetesen azon dol-
gozunk, hogy ligyfeleink gépei a leheté legtébb
idé6t toltsék munkdval, és a lehets legkevesebbet
dlljanak szervizben. Szdmunkra a garancia nem
pusztdn egy gydrtdi vdllalds, hanem egy olyan
eszkoz, amely egyszerre ndveli az lizembiztonsd-
got és teszi tervezhet6bbé a gépek teljes életciklu-
sdnak koltségeit.” — mondta el Martindk Andras,
az AgroVario Kft. Uzletdgvezetdje.

A Bobcat ezzel a 1épéssel nemcsak a termék-
fejlesztésben, hanem a vevdi tdmogatas terlle-
tén is Uj mércét allit a piacon.

TOBB MINT GEPERTEKESITES:
KOZVETLEN KAPCSOLAT A GYARTOVAL
A korszeru gépforgalmazas ma mar joval tobbet
jelent a gépek értékesitésénél. A felhasznaldk
egyre inkdbb olyan partnert keresnek, aki szak-
mai tdmogatast, gyakorlati tapasztalatokat és
kdzvetlen hozzaférést biztosit a gyartéhoz.
Ennek egyik legjobb példdja a Bobcat Demo
Day rendezvénysorozata, amelynek idén is
a csehorszéagi Dobfis adott otthont. A Bobcat eu-
répai kdzpontjdban megrendezett eseményen
az AgroVario partnerei elsé kézbdl ismerhették
meg a legujabb fejlesztéseket, valamint valds
munkakorilmények kozott probalhattak ki a kii-
16nb6z6 Bobcat gépeket és technoldgidkat.
Arendezvény kilonleges értékét az adja, hogy
a résztvevék nem csupan gépbemutatdkat l1at-
hatnak, hanem kozvetlen kapcsolatba keriilhet-
nek a gyarté szakembereivel, mérndkeivel és
termékfelelseivel is. Ez lehet&séget teremt arra,
hogy a felhasznalék sajat tapasztalataik alapjan
értékeljék az Uj megoldasokat, mikézben koz-
vetlen visszajelzéseket adhatnak a gyartonak.

Az AgroVario célja, hogy ligyfelei szdmara ne
csupdn gépeket, hanem olyan szakmai tamo-
gatast és kapcsolatokat is biztositson, amelyek
hosszu tavon segitik a hatékonyabb és eredmé-
nyesebb munkavégzést. A dobfis-i Demo Day
ennek kézzelfoghat6 példaja: a partnerek nem
egy katalogusbdl ismerhetik meg az djdonsa-
gokat, hanem sajat tapasztalatot szerezhetnek
a gépekrél, kozvetlenil a gyart6 kornyezetében.

Az Uj Bobcat R2 széria, az ipardgban egyediil-
allé 36 honapos gyari garancia, valamint az Ag-
roVario altal biztositott kdzvetlen gyartéi kap-
csolatok és szakmai tamogatas egyiitt olyan
értékajanlatot képviselnek, amely tulmutat egy
egyszerl gépbeszerzésen. A cél nem pusztan
egy korszerli munkagép dtadasa, hanem a hosz-
szU tavu rendelkezésre &llas és a partnerek lizleti
sikerének tdmogatasa. (x) m
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z épitégépipar egyik legfontosabb
eurépai bemutatdjara a belgiumi
Tessenderléban keriilt sor idén, ahol
a Hyundai Construction Equipment
Europe egyszerre prezentdlta leg-
Ujabb gépeinek sorat és a mogottik allo straté-
gidt. Az eseményre tobb mint 6tven szakujsag-
ir6t hivtak meg, koztiik a Magyar Epité Forumot
is, és hamar vilagossa valt, hogy ez nem szoka-

n vItunk
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a qundal megmutatta

HYUNDAI HX520AL

sos termékbemutaté. A Hyundai egyszerre akart
meggyézni gépekkel és gondolkoddasmoddal.
Az aldbbiakban mindkettdre kitériink.

A Hyundai Construction Equipment Euro-
pe ezuttal egyszerre mutatta meg, mire képes
a skala két végén és a két végpont kdzott: méret
szerint haladunk végig azokon a gépeken, ame-
lyeket az eseményen személyesen is ki lehetett
prébalni.



HX520A HRD
- 50 TONNA FELETT,
27 METER MAGASAN A

A HX520A HRD nem az a gép, amely mellett i
csak ugy elsétal az ember, és pusztan szamok W
alapjan megitélni is kevés lenne. A 27 méte- i
res munkamagassag, a 16 méteres kinyulas és :
a haromtonnas szerszamkapacitas mar onma-
gukban kijelolik a helyét a bontasi gépek felsé
kategoriajaban. A tipust a bontasi megolda-
sokra specializalodott STC kézrem(ikodésével
fejlesztették, és ez a céliranyossag minden
részletén érzédik.

Ami igazan érdekessé teszi, az a kettésség,
amit a kezelése kézben tapasztalni. A kabin ké-
nyelmes és jol atgondolt, a donthetd kialakitas
és a kivalo kilatas kifejezetten a magasban

k—#gzett munkat tamogatja. A joystickos ve-
zérlés pontos és finom, elsére is magabiztosan
hasznélhat6 - mindez né entmond an-

nak, ami : lapjan varnank.
éle k0

HYUNDAI HX520AL



HYUNDAI HA45A

A Hyundai a tessenderl6i eseményen mutatta be
a HA45A 4x4 tipust, az elsé kéttengelyes modell-
juket a nagy volumeni anyagmozgatds és a hosz-
szabb szallitasi feladatok igényeire. A koncepcié
lényege a merev alvdzas teherautok sebessé-
gének és hatékonysdganak otvozése a csuklds

gépek terepjard képességeivel, 41 tonna hasznos
teherrel egy 25,7 m*-es billenéplaton.

A hajtésrol egy 368 kW-os (500 LE) Scania di-
zelmotor gondoskodik, amelyhez nyolcfokozatu,
elektronikusan vezérelt ZF automata sebesség-
vélté kapcsolddik retarderrel, ami lejtmenetben
is kiméli a fékrendszert. A futom( teljesen on-
szintez6 hidrogazos felfliggesztést kapott eldl és
hatul, a tapadasrol részlegesen 6nzéaré differen-
cidlmdvek és manudlisan zarhaté kozponti diffe-
rencial gondoskodik.

A konstrukcié egyik kilonlegessége a forgo-
gylrd elhelyezése az alvdz csukldépontja elétt,
ami egyenletesebb tdmegeloszlast és jobb kor-
manyozhatésagot eredményez kanyarodas koz-
ben. A biztonsagot terhelésfigyelé rendszer,
tulterhelésjelzés és fejlett billentésvezérlés ta-
mogatja. A fiilkében 12 colos digitélis kijelz6,
modern klima- és hangrendszer, valamint jé kor-
kilatas fogadja a kezel6t. A HA45A 4x4 azoknak
készult, akik hosszabb széllitasi ciklusokban, sta-
bil utviszonyok mellett keresnek nagy kapacita-
su, rugalmasan hasznélhaté dompergépet.



A 30 tonnas HX300 az a gép, amelyiket elsére ta-
ldn nem vesz észre az ember, ha ott all mellette
a HX360 és a HX400. Pedig nem kellene aldbe-
csulni. Ez a harmadik Next Generation lanctalpas
kotré, amit a Hyundai az elmult egy évben be-
mutatott, és jol latszik rajta, hogy ugyanabbdl
a fejlesztési logikabdl szilettek mindannyian.

A szive egy Hyundai DX08 hathengereses di-
zelmotor, 207 kW-tal (277 LE) és 1230 Nm nyoma-
tékkal, 9 szazalékkal tobb teljesitménnyel, mint
az el6z6 A szériads 30 tonnds, mikdzben az lizem-
anyag-fogyasztds 7 szazalékkal csokkent, az
AdBlue-fogyasztés pedig 30 szazalékkal. Az olaj-
és szlir6cseréket 500 6rarol 1000 oréra toltdk ki,
ami a napi munkéban szamottevd kiilonbség.

Ami igazan megkllonbozteti az el6djétdl,
az a Full Electrohydraulic rendszer: elektromos
joystickok, amelyek kébelen kommunikélnak
a szeleptombbel, megsziintetve a hagyomanyos
hidraulikus vezérlés veszteségeit. Az operétor fi-
noman hangolhatja az egyes hidraulikus funkciék
érzékenységét és reakcididejét, a bedllitdsokat pe-

HYUNDAI HX300

dig a sajat kulcsdhoz mentheti. A gépen opciondlis
2D-s gépivezérlésis van,amely 3D-re bévithetd, és
az automatikus mérlegelési funkcié sem hianyzik.

Biztonsdgi szempontbdl sem fukarkodtak:
a Lift Assist és az Advanced Lift Assist vizudlis biz-
tonsagi zénékat jelodl ki, az E-Boundary funkciéval
plafon-, padlé- és falhatarokat lehet bedllitani,
a frissitett Smart Around View Monitor rendszer
hat kameraval és Al-alapu személyfelismeréssel
dolgozik, a radaros objektumdetektalds pedig
automatikus leallitassal reagal, ha az operator
nem veszi észre a figyelmeztetést. A filkében
egy vagy két 12,8 colos full HD érintéképernyé,
digitalis kulcs opcio és 68 dB(A)-s belsé zajszint
varja az operatort — ebben a kategoéridban ez az
egyik leghalkabb kabin.

A gép 11 szazalékkal hosszabb futémdvet és
6 szazalékkal nehezebb ellenstlyt kapott, ami
a szektorban kiemelkedd emelési kapacitast
eredményez. Haromféle konfigurdcidban lesz
elérheté Eurépdban: standard HX300, szlkitett
nyomtavu HX300N és hosszu kinyulasi HX300LR.




A HX230L marciusban a ConExpo kiallitason mu-
tatkozott be el6szor az észak-amerikai k6zon-
ségnek. A 23 tonnds gép ugyanazokat az elveket
képviseli, mint a nagyobb Next Generation mo-
dellek, csak kompaktabb csomagolasban.

A motor egy négyhengeres, 5 literes DX05
dupla turbodizel, 141 kW-tal (189 LE) és 955 Nm
nyomatékkal, ami az egyik legerésebb a katego-
ridban. A fogyasztas 7 szazalékkal alacsonyabb,
az AdBlue-hasznalat 30 szdzalékkal kevesebb,
mint az A széridsndl, a szervizintervallumok szin-
tén 1000 6rara néttek. Az FEH-vezérlés, az EPOS
hidraulikus optimalizal6é rendszer, a 2D/3D gépi
vezérlés, az automatikus mérlegelés, a Lift Assist,
az E-Boundary és az Al-alapu kamerarendszer itt
is elérhetd.

A 4,9 tonnas ellensuly 29 szazalékkal nehezebb
az el6z6 modellénél, ami megnovelt stabilitast és
nagyobb emelési kapacitést jelent. A gép 5,7 mé-
teres monogémmel, kétrészes csuklés gémmel,

vagy HX230LR esetén 8,5 méteres hosszi gém-
mel rendelheté meg, a maximalis 4sasi mélység
konfiguraciétél fliggéen 6490 és 11 665 mm ko-
zott alakul.




Ez volt a bemutaté legjobb meglepetése. Egy
mikrokotr6géptél az ember altaldban keveset
vér. AHX10AZ viszont egyszerlien masképp visel-
kedik. A standon ki lehetett prébalni egy lgyes-
ségi jaték formajaban: a kotré kanalara rogzitett
fémkarikat kellett végigmandéverezni egy régzi-
tett cs6rendszeren ugy, hogy a ketté ne érjen 6sz-
sze. Aki valaha fogott joystickot a kezébe, tudja,
hogy ez papiron egyszer(inek hangzik. Nem az.
A mellém rendelt operdtor megjegyezte, hogy az
ember egészen mds szemmel néz ezutdn a gép-
kezel6kre, és nehéz volt vitatkozni vele.

Az 1165 kilogrammos gép a kategéria legne-
hezebbje, ami t6bb ellensulyt, tobb stabilitast
és tObb erét jelent. A behuzhaté futdmd telje-
sen 6sszehuzva 730 mm-re szlikithetd, atfér egy
atlagos lakdéplilet bejarati ajtajan. Kitolva 1110
mm-re mar komoly, stabil munkagép, tolélappal
egyutt. A zér6 faroklengésd kialakitas szik mun-

katerlleteken is maximalis biztonsagot ad. A mo-
tor 7,6 kW-os dizel, az ikerszivattyus hidraulikus
rendszer 10,8 kN-os kandl szakitéerét produkal,
ami kategoriaelsé érték.




A strategla

Sanho Shin arrnl ami a gepek mogott van

A gépek dnmagukban is meggydzaek. Tessenderlaban azonban volt valami,
ami a puszta termékbemutatonal fontosabbnak hizonyult: az Gjonnan kineve-
zett eurdpai vezérigazgatd, Sanho Shin az eseményen csak néhany médium-
nak adott interjot, a Magyar Epitd Forum ezek egyike volt. Shin most elsd al-
kalommal szerepelt nyilvanosan ebben a pozicioban, és az, ahogyan a jovdral
beszélt, nem hagyott kétséget afeldl, hogy komolyan gondolja az Gjrakezdest.



Shin szerint 2026 a Hyundai CE Europe torté-
netének fordulépontja, és ezt kordntsem mar-
ketingszélamként mondja. A valtas technolé-
giai alapja egy teljesen Uj hidraulikarendszer,
amelyet fokozatosan vezet be a vallalat a teljes
Next Generation vonalra. ,Ez nem volt kdnnyU
dontés" — ismeri el. A teljes hidraulikarendszer
lecserélése komoly kockdzatot jelent barmely
gyarténak, a Hyundai mégis vallalta a kihivast.
2028-2029-re minden Ujgeneraciés modell ezt
a rendszert fogja hasznalni.

A masik pillér a kereskedéi halézat. Europaban
egy slrlbb, prémiumabb strukturat épitettek ki,
ezen a csatornan keresztl jut el a technoldgiai
véltas a felhasznaldkhoz. Shin személyes célja
vezérigazgatoként az, hogy a csapat minden
tagja ugyanezt az Ujrakezdésérzést élje meg:
,Szeretném, ha mindenki ugy tekintene erre az
id&szakra, mint egyfajta Ujjasziletésre."

A kelet-eurépai piac, beleértve a magyar és
lengyel piacot, az elmult évben komoly kihi-
vasok elé allitott mindenkit. A piaci dinamika
kedvezétlen volt az ipardg szédméra, a vevék
a standard, bevalt megoldasokat keresték.
Shin azonban évatos optimizmussal tekint el6-
re: szerinte a politikai helyzet valtozasa poziti-
van hathat a gazdasagra, és a régi6 idén elér-
heti a mélypontot, majd fokozatosan visszatér
a normalis szintre.

Ez a folyamat nem jelenti azt, hogy a Hyun-
dai visszavenne a fejlett technol6gidbdl a régio-
ban. A cél az egyensuly: versenyképes feltételek
és innovativ megoldasok egyszerre, ugy, hogy
a teljes birtoklasi koltség szempontjabol is von-
z6 legyen az ajanlat.

A mesterséges intelligencia kérdése két szinten
merdl fel: a gyartasban és a gépek tizemelteté-
sénél. A kibocsatascsokkentési és karbonsem-
legességi célok eléréséhez pontosan elemezni
kell, hogyan keletkezik a kibocsatés a termékek
életciklusa soran. Ezt kordbban féként emberi
eréforrassal végezték, ma mar Al-alapu rend-
szerekkel, kdztlk a Palantir szoftveres elemz6-
platformjaval.

A gépkezel6k munkahelyére vonatkoz6 aggo-
dalmakat Shin hatarozottan visszautasitja, azzal
az érvvel, hogy a valtozas irdanya mas, mint so-
kan gondoljak. Vilagszinten hiany van gépkeze-
16kbél. Koredban az atlagos gépkezeldi kor 60 év
koril van, mikdzben rengeteg épitkezés zajlik, és
nincs elég Uj belépd a szakmaba. Ebben a hely-
zetben az automatizacio pétol, nem elvesz.

A jové gyardban kevesebb ember végez fi-
zikai gyartdsi munkat, de Shin szerint 0sszes-
ségében ez nem jelenti a munkahelyek meg-
szinését. A hangsuly eltolédik: a tervezés,
a rendszerszintl elemzés, az egész folyamat
optimalizéalasa keriil elétérbe. Uj feladatok, Uj
munkakoérok jonnek létre.

A tessenderl6i bemutaté tulmutatott a termék-
prezentacion. Az Uj gépek mind egy egységes
platformgondolkodds részei, amelyet Shin ko-
vetkezetesen képvisel: a technolégia vonuljon
végig az egész termékskaldn a mikrokotrétdl
a bontdkolosszusig.

Hogy ez az ambicié mennyire valik val6sagga,
azt a piac donti el. Az, ahogyan Shin errél a fel-
adatrol beszél konkrét dontésekkel és beismert
kockazatokkal, meggy6z6bb, mint sok hasonlé
poziciéban hallott vezérigazgatéi narrativa.
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Az epitoipari gepguartas csendes iranyvaltasa

veronai SaMoTer 2026-o0s kiadasa elsé
pillantdsra nem hozott latvanyos for-
dulatot, mégis egyértelmden kirajzol
egy iparagi atrendez6dést. A 2023-as
rendezvényhez képest nem a gépek
alapvet6 formavildga véltozott meg, hanem az
a logika, ahogyan a gyarték a gépekrdél gon-

dolkodnak. A hangsuly egyre kevésbé a puszta
teljesitményen, sokkal inkdbb a mikodésen, az
adatkezelésen, a biztonsdgon és az lizemeltetési
hatékonysagon van.

A kidllitds Osszképe alapjan az ipardg nem
egyetlen nagy technolégiai ugrast hajt végre,
hanem t6bb parhuzamos, egymasra épiilé atme-
netben mozog. Az elektrifikdcié mar nem kisérleti
irany, hanem muikodé valésag a kompakt katego-
ridban, mikdzben az Al-alapu biztonsagi rendsze-
rek és az operatorkdzpontu tervezés mar érezhe-
téen beéplilt a gépek alaparchitektirajiba.

A 2023-as SaMoTer még sok szempontbdl klasszi-
kus szakkiallitas volt: a fékusz a gépek mechanikai
fejlesztésén, a hidraulikai teljesitményen és az Uj
modellek fizikai paraméterein volt. Ehhez képest
2026-ban mar jol lathato, hogy a gyartdk narra-
tivdja elmozdult. A ,mit tud a gép” kérdést mar
gyakran véltja fel a ,hogyan dolgozik egyiitt az
emberrel és a digitdlis rendszerrel” megkdzelités.



Ez a valtéds kulondsen latvanyos a kompakt
és varosi felhasznalasra szant gépeknél, ahol a
munkakoérnyezet komplexitdsa miatt a bizton-
sdg, a lathatésdg és a kezelhetéség legalabb
olyan fontos, mint a nyers teljesitmény.

Az elektromos hajtds 2026-ban mar nem de-
monstraciés elem, hanem muakodé termelési
eszkoz. A gyartok tobbsége nem azt bizonygat-
ja, hogy az elektromos hajtasu gép lehetséges,
hanem azt, hogy adott munkaciklusokban gaz-
dasdgosan és stabilan Uzemeltethetd.

A Volvo példaul az L25 Electric kompakt hom-
lokrakoddval mér kifejezetten varosi és beltéri
alkalmazéasokra optimalizélt megoldast muta-
tott be, amely akér egy teljes munkanapot is le-
fedhet. A kompakt gépek kérében ez kiilondsen
fontos |épés, hiszen itt a zaj- és emisszidkorlato-
zasok mar most is erésen befolydsoljak a kivite-
lezési gyakorlatot.

A trend masik oldala a nagyobb energias(ri-
ségl akkumulatorok megjelenése. A kinai SDLG
példaul 350 kWh kapacitasu rendszerekkel dol-
gozik, amelyek mar 9-10 6ras Uzemidét tesznek
lehet6vé egy feltdltéssel. Ez nem a prototipusz-
szint, hanem valés lizemeltetési tapasztalatokra
éplilé tomegpiaci irany.

Taldn a legfontosabb technolégiai elmozdu-
lds nem az elektrifikdci6, hanem a biztonsagi

rendszerek intelligenssé valdsa. A Develon Uj-
generacios Series 9 gépei példaul olyan E-Stop
rendszert alkalmaznak, amely kamerdk, radarok
és mesterséges intelligencia kombindcidjaval fi-
gyeli a munkateriletet, és sziikség esetén auto-
matikusan beavatkozik a gép miikddésébe.

Ez a megoldas mar nem pusztan figyelmeztet,
hanem aktivan csdkkenti vagy teljesen megallit-
ja a mozgast, ha ember keril a veszélyzénéaba.
A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy a gép nem-
csak érzékel, hanem dontési logikat is kap — ami
alapvetdé valtozds a hagyomdényos épitdipari
gépfilozéfidhoz képest.




A masik markans trend az operatori kornyezet
Ujragondolasa. A kabin tobb gyartédnal mar nem
egyszerlen kezel6fiilke, hanem digitélis munka-
tér, amelyben a kijelz6k, a vezérlés és a latasi vi-
szonyok egyetlen integralt rendszert alkotnak.

A Hitachi LANDCROS Mini koncepcidja ennek
talan a legszéls6ségesebb példdja. A tervezés ki-
indulépontja nem a gép, hanem az ember volt:
a kabint az operdtor mozgasahoz, latdsdhoz és
munkaritmusdhoz igazitottak, nem pedig fordit-
va. A fejlesztés rdadasul VR- és AR-eszkozokkel
zajlott, ami a hagyomdanyos gépiparban még
mindig szokatlan médszernek szamit.

Hasonlé irany figyelheté meg a Bobcat R-Se-
ries frissitésénél is, ahol a 8 colos érintéképernyd,
a tobbféle vezetési mod és a finomitott kezeldi
logika mar egyértelmiien az autdipari UX-logi-
kat idézi. A Magni és a Merlo donthetd kabinos
megoldasai pedig azt mutatjdk, hogy a lathaté-
sag és a kezel6i pozicié optimalizdlasa tovabbra
is kulcskérdés a magasemelés(i gépeknél.

A kiallitas egyik tanulsdga, hogy a gyartok sze-
repei differencidlédnak, és nem egyetlen tech-
nolégiai verseny zajlik, hanem tébb 6sszefliggd
stratégiai irany fut.

A Develon a digitalis és biztonsagi rendszerek
integracidjara épit, kilondsen a Series 9 plat-
formmal, amely a hidraulika, a motorvezérlés
és az Al-réteg 0sszehangoldasara torekszik. A fej-
lesztés nemcsak Uj gépcsalddot jelent, hanem
egy Uj rendszerlogikat is.

A Hitachi ezzel szemben inkabb a tervezé-
si filozofidt helyezi el6térbe. A LANDCROS Mini
nem termék, hanem kisérlet arra, hogyan lehet
a gépet az emberi viselkedés koré épiteni, és
hogyan vélhat a digitalis tervezés a fizikai gép-
fejlesztés alapjava.

A Bobcat a kompakt gépek vildgaban a kezel-
het6ség és a hatékonysag finomhangolasara kon-
centrdl, mig a Volvo a kompakt elektromos gépek
gyakorlati alkalmazhatésagat demonstralja, mar
valés munkaiddre optimalizalt izemeléssel.




Az Ammann az elektromos atallast a kisebb
gépek szintjén viszi tovabb, ahol a zaj- és emisz-
szibcsOkkentés azonnali gyakorlati elényt je-
lent. A Magni a magasemelésl gépek piacan
egyszerre harom irdnyt tart fenn: prémium for-
goteleszképos rendszereket, hibrid emeléplat-
formokat és egyszer(Gsitett, koltséghatékony
gépcsaladokat.

A kinai SDLG pedig egy teljesen mas logikat
képvisel: nem a technolégiai prémiumra, hanem
a skalazhaté megbizhatésagra és az elektromos
gépek nagy volumen( bevezetésére épit. Ez kii-
I6nosen fontos jelzés az eurdpai piac szamara,
ahol a verseny mar nemcsak technolégiai, ha-
nem koltségstruktura-alapu is.

A SaMoTer 2026 nem egyetlen attorésrdl szolt,
hanem arrél, hogy az épit6ipari gépgyartas tobb
irdanyba egyszerre mozdul el. Az elektrifikacié
stabilizalédik, a biztonsagi rendszerek intelli-
genssé valnak, a kabinok pedig digitalis munka-
terekké alakulnak.

A legfontosabb véltozas azonban taldn nem
technolégiai, hanem szemléleti: a gép mar nem
0nallé egységként jelenik meg, hanem egy 0sz-
szetett rendszer részeként, amelyben a hardver,
a szoftver és az emberi tényezé egyre szorosab-
ban 6sszekapcsolodik.

Ez pedig azt jelzi, hogy a kovetkezé évek ver-
senye nemcsak arrél fog szélni, ki tud erésebb
vagy nagyobb gépet épiteni, hanem arrdl is, ki
tud jobban m(kddé rendszert 1étrehozni a mun-
katerlleten.
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or, gépzaj és folyamatos mozgas toltot-

te meg aprilis kdzepén a Praga mellet-

ti Haje kébanyat, ahol a Develon idén

is megrendezte nagyszabdsu Demo

Days eseményét. A négynapos rendez-

vényre kozel 900 lgyfél, kereskedd és szakmai

Ujsdgird érkezett Eurépa szamos orszagabdl,

hogy mikodés kdzben lassdk a gyartoé legujabb
fejlesztéseit.

A hangsuly egyértelmden a jové technoldgidin

volt: intelligens kotrégépek, autoném rendsze-

Develon Demo Days

rek, fejlett biztonsagi megoldasok és elektromos
munkagépek sorakoztak fel a banya teriletén.
A latogatok nemcsak statikus bemutatékon ta-
ldlkozhattak az uUjdonsagokkal, hanem valés
munkakdrnyezetben prébélhattak ki a gépeket.

A rendezvény egyik legfontosabb pillanata az
Uj Series 9 kotrégépek bemutatkozédsa volt.
A DX360LC-9 és DX400HD-9 modellek el8szor
dolgoztak nyilvdnos kornyezetben, és jol érzé-
kelhet6 volt, hogy a Develon komoly [épést tett
azintelligens gépvezérlés iranyaba.

Az Uj platform teljes elektrohidraulikus rend-
szerre épul, amelyet mesterséges intelligencia
tdmogat. A gyartd szerint ez nemcsak ponto-
sabb mozgdsokat és finomabb kezelhetéséget
eredményez, hanem Uzemanyag-hatékony-
sdgban és termelékenységben is elérelépést
jelent. A gépek mellett dolgozé kezel6k vissza-
jelzései alapjan a rendszer egyik legnagyobb
elénye az azonnali reakcié és a kdnnyebb ird-
nyithatésag volt.

A Develon idei bemutatéjan kiléndsen nagy
hangsulyt kapott a munkaterileti biztonsag.
A legnagyobb érdeklédést az uj E-Stop rend-




szer valtotta ki, amely |ényegében a kotrégépek
vészfékezé technoldgidjaként mikodik. A rend-
szer képes érzékelni a veszélyes helyzeteket, és
szlikség esetén automatikusan beavatkozik.

A gyartd szakemberei szerint az épitSiparban
egyre nagyobb igény mutatkozik az olyan intel-
ligens megoldasok irdnt, amelyek csékkentik az
emberi hibakbdl eredé baleseteket. Hasonl6 fi-
gyelmet kapott a Transparent Bucket 2.0 rend-
szeris,amely megsziinteti a homlokrakodok eliil-
s6 holttereit, jelentésen javitva a kezel6 latoterét.

AUTONOM GEPEK MUKODES KOZBEN

A dem¢ egyik leglatvanyosabb eleme a Real-X
autonédm 4rokdsérendszer bemutatdja volt.
A Develon és a Gravis Robotics kozos fejleszté-
se valés id6ben mutatta meg, hogyan képes egy
mesterségesintelligencia-alapu rendszer o6nal-
I6an, precizen féldmunkat végezni.

A rendszer mozgésa meglepden finom és fo-
lyamatos volt, a bemutaté pedig egyértelm(vé
tette, hogy az autondm munkagépek mér nem
futurisztikus koncepcidk, hanem egyre inkdbb a
mindennapi épitbipari gyakorlat részei lehetnek.

ELEKTROMOS GEPEK ES SPECIALIS
ALKALMAZASOK
A Develon tobb akkumulatoros modelljét is be-
mutatta, koztik kompakt és kdzepes méretl
kotrégépeket. Az elektromos fejlesztések célja
alternativat kinalni azoknak az tigyfeleknek, akik
a kadrosanyag-kibocsatas csokkentése mellett is
teljes értékld munkagépeket keresnek.

A specialis alkalmazasok teriletén a bontési és
anyagmozgato6 gépek keriltek el6térbe. A kom-
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pakt DX140RDM-7 bontdkotré kilondsen nagy
figyelmet kapott mozgékonysdga és sokolda-
lusdga miatt, mig az anyagmozgaté modellek
az Ujrahasznositasi és hulladékkezelési felada-
tokra fokuszaltak.

EGYERTELMU JOVOKEP

A Develon Demo Days 2026 is nyilvanva-
16va tette, hogy az épitbipari gépgyartas
gyors technoldgiai atalakulas el6tt all.
A gyarté egyszerre fokuszal az au-
tomatizaciora, a biztonsagra és az
elektromos hajtasok fejlesztésére,
mikdzben a gyakorlati hasznélha-
toésagot is kozéppontban tartja.
A Develon Demo Days-en meg-
mutatkozott, merre tart az ipar-
4g: kevesebb izom, tobb agy
és egyre kevesebb ember
a kabinban. =
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epitdiparnak a NOZA

A legtébb mikrovallalkozas ma is pa-
piralapon mukodik: elveszd szamlak-

z épitdipar nem arrdl hires, hogy el-
séként ugrik ra az Uj technoldgidkra.

kal, telefonba diktalt anyaglistdkkal,
utdlag vitatott pluszmunkakkal. A NOZA (gy-
vezetbje, Hernaczki Gergely szerint azonban
éppen ezekre a mindennapi bosszdsdgokra van
megoldas — csak eddig senki nem csinélta meg.

,MINDIG ABBOL INDULTAM KI, MI HIANYZIK
ASAJATMUNKAMBOL”
Herndczki Gergely kozel husz éve dolgozik az
épuletgépészetben. Tobb mint egy évtizedet
toltott alkalmazottként kilonb6z6 terileteken,
miel6tt sajat vallalkozést inditott volna. Az évek
soran végig az innovacioé és a problémamegol-
dés motivalta.

»Mindig ugy sziilettek ezek az otletek, hogy
volt bennem egy hidnyérzet: erre biztos kellene

lennie egy megolddsnak. Megnéztem, és nem
volt. Akkor azt mondtam, majd megcsindlom én.”

A NOZA fejlesztésének alapja sem egy klasz-
szikus startup-otlet volt, hanem a mindennapi
mukodésbél fakadé frusztracio: elveszd tankola-
si szamldak, késve leadott bizonylatok, dokumen-
talatlan pluszmunkék és folyamatos adminiszt-
raciés kaosz.

»A kényveld folyamatosan keresett, hogy hi-
anyzik ez a szamla, hianyzik az a szamla. Kdzben
a papir ott volt az autéban, kiszivta a nap, vagy
eltlint teljesen. Innen indult az egész.”

Al, AMI VALOBAN TEREPEN DOLGOZIK

A NOZA fejlesztése elsére CRM-rendszernek
hangozhat, Gergely azonban inkabb Al-asz-
szisztensként hivatkozik ra, és nem véletlendl.
A rendszer nem egyszerl adminisztracids felii-
letként makodik, hanem aktivan feldolgozza és
rendszerezi a terepen keletkezé adatokat.

Az alkalmazas figyeli a céges e-mail-fikokra
érkezé szamlakat és szallitéleveleket, automati-
kusan letdlti és rendszerezi azokat; a telefonrdl
befotézott dokumentumokat Al segitségével
dolgozza fel. Emellett hangalapu munkalapo-
zésra is képes: a kivitelez6 bemondja a sziiksé-
ges adatokat — anyagokat, pluszmunkdkat, hely-
szini problémdkat —, az Al pedig leiratot készit, és
dokumentalja az eseményeket GPS-koordinaté-
val, fotdkkal és id6bélyeggel egyiitt.

»Mintha lenne melletted valaki folyamatosan,
akinek diktdlod az anyaglistat, 6 pedig mindent
leir helyetted.”

De a rendszer ennél tovdbb megy. Az anyag-
lista mellé munkadij, utikoltség és szallaskoltség
is kalkuldlhaté - a GPS-koordinata alapjan au-
tomatikusan hozzarendeli a helyszin tavolsagat
a telephelytdl. Van tévedési tartalék funkcio is:
felujitasoknal, ahol el6re nem tudni, milyen vas-
tag a beton vagy mi van alatta, 6t-tiz szazalékos




puffert lehet beépiteni a kalkulacidba. Az ajanlat
igy a helyszinen, szinte azonnal elkészdil.

~Korabban egy csaladi hazas ajanlatra két este
rdment. Most ugyanez egy 6ra — és megvan a tel-
jes, bedrazott lista.”

NEMATECHNOLOGIA A LENYEG,

HANEM AZ ELVESZO PENZ

Az épitdiparban mindennapos, hogy kivitelezés
kdzben pluszfeladatok jelennek meg, valtozik
a terv, vagy olyan korllmények adédnak, ame-
lyeket elére nem lehetett kalkuldlni. Ezeket
azonban sokszor nem dokumentaljak megfele-
I6en — és igy a vallalkozok késébb nem tudjak ér-
vényesiteni a tobbletkoltségeiket.

»A magyar véllalkozéi kulturdban nagyon sok-
szor van az, hogy »majd megbeszéljik«. Aztan
eltelik harom hoénap, fél év, és nincs rendezve
semmi.”

Gergely szerint projektenként akar kétszaz-
haromszéazezer forint is elveszhet igy. A NOZA
egyik legfontosabb célja éppen ezért az, hogy
ezeket a pluszmunkdkat automatikusan rogzit-
se, és visszakovethetévé tegye. Ha az egymillié
forintos szerzédéses 0sszeg mellé dokumental-
tan bejon szézezer forint plusz anyag és két nap-
nyi tébbletmunka, azt el lehet szamolni.

~Ha nincs dokumentaciéd, akkor utélag mar
nem tudsz mivel érvelni. Viszont ha minden rég-
zitve van, akkor év végén ez milliés kiilonbséget
jelenthet.”

EGY IPARAG SAJAT NYELVEN

A fejlesztés egyik legtébb munkat igénylé fel-
adata az volt, hogy az Al megtanulja az épitdipa-
ri szaknyelvet. ,Mi nem cikkszamokat mondunk
be, hanem azt, ahogy a szakmdaban hivjuk az
anyagokat. Az Al-nak ezt meg kellett tanitani.”
Gergely szerint éppen ez magyarazza, miért |é-
tezik ma ilyen kevés hasonlé megoldas a piacon:
nem maga a technolégia hidnyzik, hanem az
a mély szakmai tudas, amely alapjan a rendszert
valéban hasznélhatéva lehet tenni. Az [T-fejlesz-
téknek nincs meg ez a tudasuk, az épitdiparban
dolgozoéknak pedig altaldban nincs tiirelmik le-
Ulni és atadni.

A fejlesztésben IT-biztonsagi szakemberek,
marketingesek éstechnolégiaipartnerekisrészt
vesznek, de az alaplogikat teljes egészében
a terepi tapasztalat formalta. A rendszer mo-
dularisan épul fel, és elsé kdrben harom teri-
letre fokuszdl: szerkezetépitésre, villanysze-
relésre és éplletgépészetre. A tervek kozott
szerepel autészerel6i modul is - az ipardgban
szintén rengeteg alkatrész, helyszini felmérés
és el nem szamolt munka vér digitalizalasra.

A mikrovéllalkozdsok szempontja végig prio-
ritds: nem nagyvallalati CRM-et fejlesztenek,
hanem olyasmit, amit egy kétf6és csapat is tud
hasznalni masnaptol.

AZELSO EZER FELHASZINALD

A NOZA els6é célja a stabil magyar felhaszna-
16i bazis — ezer felhasznalé, aminél a rendszer
mar Onfenntartéva valik, és megvan a kapacitas
a régios terjeszkedéshez. A fékuszban a lengyel,
roman és szlovak piacok allnak, ahol a kulturalis
és szakmai hasonlésagok adottak, és ahol a ma-
gyar ajku kapcsolatok megkonnyitik az induldst.

A fiatalabb, negyvenes korosztaly és az az alat-
ti vallalkozék korében az eddigi reakcidk egy-
értelmdek voltak: akiknek Gergely bemutatta
a rendszert, azonnal megértették, mirél van szo.
Az idésebb generaciéndl tobb meggydzés kell -
de Gergely szerint ez nem meglepé.

,Mi jelenleg inkdbb egy gardzsbanda va-
gyunk” - fogalmaz nevetve Gergely. ,De min-
denki teszi a dolgat.”

Herndczki Gergely pontosan azt csindlja, amit
mindig is mondott: megnézte, nem talalt meg-
oldast és ugy dontott, majd megcsindlja 6. (x) m
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Hltathl kotraval? |

Legyen szd gumikerekes kotrordl vagy klasszikus lanc-
talpasral, a Hitachi termékpalettajabol mindenki kdnnyen
megtalalja az elvarasainak megfeleld tipust. De miis kii-
lonbhdztet meg egy Hitachi kotrat a tahhi markatal?

ermészetesen amit el6szor latunk, a szi-

ne. Bar a Hitachi professziondlis eurdpai,

Amsterdami kdzpontjanak kdszdnhe-

téen tébb mint 200 kiildonbdzé egyedi

szin kozil tudunk vélasztani, a klasszikus
narancssarga (ahogy 6k hivjak: taxi yellow) 6ssze-
forrt mar a mérkaval. Ez taldan mégsem a legfon-
tosabb a kivélasztasnal.

Egy tulajdonost sokkal jobban érdekel, hogy
ez a gép mennyit fog neki hozni, valamint
hogy mennyibe fog neki keriilni egy hosz-
szabb lGzemeltetés idészaka alatt. Tehat fon-
tos a gyarté altal nyujtott garancia, amivel
mentesitheti magat a nagyobb koltségek ki-
fizetését6l. Mindez a Hitachinal 5 éves teljes-
kord garanciétjelent Ez a kiterjesztett gyartoi

mu-



garancia biztositékot ad a minéségrél és a ja-
pan megbizhatésagrol.

Egy masik fontos tényezé az lzemeltetés so-
ran a karbantartdsok 0sszege, amit a Valkon szi-
vesen az érdekl6dé rendelkezésére bocsat. igy
kdnnyen megtudhatjuk, hogy egy lizemoréra
vetitve mekkora koltségekkel kell szamolni. Ezek
a szamok fontos adatok akkor is, amikor egy pro-
jektet, munkat elvallalunk, vagy akkor, amikor
egy gép Uzemeltetési kdltségeit szamoljuk.

Egy igen nagy tortaszelet a kifizetendék kdzott
az lUzemanyag-fogyasztas. A Hitachi a legjobb
motorgyartok kozil valasztja ki a beszallitoit, mi-
nikotréknal Yanmar eréforrasokkal, mig a lancos
és gumikerekes kotréknal Deutz és Isuzu moto-
rokkal taldlkozhatunk. Az Uzemanyag-fogyasz-
tast nagyban befolyasolja a passzolé hidraulika-
rendszer beallitdsa és finomsdga. Hogyan lehet
ezt finomitani? A Hitachi mint vilaghir( hidrauli-
kagyarté sok energidt fordit arra, hogy a gépeit
a lehet6 leggyorsabbd, termelékenyebbé tegye,
és ehhez minél kedvezébb fogyasztas tarsuljon.
Ezekért, valamint a nagyobb teljesitmény érdeké-
ben hasznalnak 2 (HIOS) vagy 3 (TRIAS) hidraulikus
szivattyus rendszereket. Egy ZX210LC-7 23 tonnas
lanctalpas kotr6 3 darab fészivattyujanak teljesit-
ménye 608 liter/perc. Valamint olyan rendszereket
fejlesztettek ki, amelyek automatikusak, leveszik
a kezeld vallardl a terhet. A gém mozgdasanal a hid-
raulikarendszer kihaszndlja a gravitaciot, a gém
engedésénél a szelepek szabad utat engednek
a hidraulikaolajnak, hogy visszatérjen a tankba,
nem engedik torlédni, surlédni, ezzel cskkentve
az ellendlldst. A Hitachi kotréi ki mernek élini egy
versenyre az Uzemanyag-fogyasztast illetéen is.

ConSite motornal a hidraulikaolaj minéségét fi-
gyel6 szenzoroknak kdszénhetéen a tulajdonos fo-
lyamatos visszajelzést kap a kenéanyagok elhaszna-
16dasérdl. Hidraulikaolaj esetében a gyarté normal
kortlmények kdzott 5000 lizemdrara tervezi annak
élettartamat, amit hidraulikus eszk6zok, mint példa-
ul egy roppantéollé vagy bontdkalapacs csokken-
teni tudnak. A szenzoroknak kdszonhetéen jol Iat-
hato az olaj llapota, és azt csak akkor kell lecserélni,
amikor a rendszer szlikségesnek érzi. Ezek a szenzo-
rok figyelika h6mérsékletet, a viszkozitast, a fajlagos
témeget, az olaj szennyezettségét, a fémtartalmat.
Ugyanez lathaté a motorolajunk esetében is. (x) m
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Az EBSZ elniikséuének osszeallitasa

épitégép-forgalmazéd
bérbeadd villalkozasok szakmai ér-
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dekképviselete. A szovetség 27 tag-
véllalatot tdmorit, amelyek a hazai épitégép-ér-
tékesités és -bérbeadds meghatarozd szerepl6i
k6zé tartoznak. Az EBSZ célja a szakma egységes
képviselete, a piaci szereplék egylttmikddésé-
nek tdmogatdsa, a szakmai képzés, az etikus ma-
kddés és a piac atlathatébb megértése.

Ennek egyik fontos eszkdze az dnkéntes, ne-
gyedéves piaci adatszolgaltatasra épiil6 statisz-
tikai rendszer. Az adatgydjtés a Magyar Lizing-
szOvetség adminisztrativ kozremUkodésével,
versenyjogi és adatvédelmi megfelelés mellett
torténik. A cél nem egyedi vallalati adatok, arak
vagy piaci részesedések bemutatdsa, hanem
olyan aggregalt piaci kép kialakitasa, amely t&-
mogatja a szakmai déntéshozatalt. A sajtéban
ezért nem a darabszamokat vagy az ardnyokat,
hanem a nyilvédnos kozlésre alkalmas f6 piaci
mintazatokat mutatjuk be.

Az Osszesités gépkategdridnkénti sorrendje,
a retail és nem retail Ugyletek bontasa, az Uj és
hasznalt gépek elkiilonitése, valamint a finan-
szirozasi statuszok Osszevetése alapjan a ha-
zai épitégéppiac kereslete 2025-ben is er6sen
munkafeladat-alapu volt. A kompakt, gyorsan
mozgosithaté gépek - kiilondsen a minikotrok,
kotrérakoddk és univerzalis minirakodék - to-
vabbra is kiemelt szerepben vannak, mert jol
illeszkednek a kdézmUépitési, telephelyi, varos-
Gzemeltetési, Utfenntartasi és kisebb kivitelezési
munkdkhoz. A kategéridkon bellli végfelhasz-
naldi jelenlét azt jelzi, hogy a vasarlasi donté-
sek mogott sok esetben konkrét munkavégzési
igény all.

A homlokrakoddk és teleszkdépos rakoddk
piacan kiegyensulyozottabb kép rajzolédik ki.
Ezeknél a gépeknél a dontést az anyagmozgata-
si teljesitmény, a telephelyi logisztika, illetve az
ipari és mez&gazdasagi hattérfeladatok hataroz-
zdk meg. A gumikerekes és lanctalpas kotrogé-
pek esetében ugyanakkor megfontoltabb, pro-
jektalapu beszerzési magatartds érzékelhetd:
a nagyobb beruhazasi igényl gépcsoportoknal
erésebben jelennek meg a finanszirozasi, kihasz-
naltsagi és megtériilési szempontok.

Az Utépitési és nagy foldmunkagépek - igy az
uthengerek, dézerek, gréderek és ddmperek - to-
vabbra is projektérzékeny kategoriat alkotnak. Itt
a kereslet nem 4ltalanos piaci élénkiilésként, ha-
nem konkrét infrastrukturafejlesztésekhez vagy
specialis vallalkozéi profilhoz kétédve jelenik
meg. Az Uj gépek meghatarozo6 szerepe mellett
a hasznalt gépek irdnti érdekl6dés is megmaradt,
féként ott, ahol a gyors rendelkezésre allas és
a beruhazasi szint mérséklése fontos szempont.

A CECE eurdpai id6ésoraival 6sszevetve a ha-
zai kép illeszkedik a kontinensen lathaté évatos
visszarendez6déshez: a kordbbi gyengébb id6-
szak utan tobb gépcsoportban stabilizalédas,
mig a nagyobb értékl eszkdzoknél tovabbra is
megfontolt dontéshozatal jellemz6. A piaci sze-
replék visszajelzései és az EBSZ aggregalt adatai
alapjan a kovetkez6 id6szak kulcskérdése a tény-
leges kihasznaltsag, a finanszirozhatdsag, a szer-
vizhattér és a teljes életcikluskoltség lesz.

Az EBSZ elndksége fontosnak tartja, hogy
a szakma jogszerU, 6sszehasonlithat6 és aggre-
galt informacidk alapjan értékelhesse helyzetét.
A pontosabb piaci kép a tagvallalatoknak és az
egész épitégépes dgazatnak segit abban, hogy
felkészlltebben reagaljon a gazdasagi kornye-
zet véltozasaira. m



"

\€& LivGonG g oo ES

.y ' | MACHINERY
5 . 0 bestmachinery.hu

MAGYRRORSZAGON
A BEST MACHINER?
KINRLATABAN

| 85611 856111 S

2005-2010 2011-2014

N = - 4 Y .
1A k"«_ o . % : i .._ﬂ"'._ A

—

- . ssa
R, X S
7 }* o o

| - 4

?ﬁm-

i e % |
_,'_'_
£ e

O .

—

i ’

i
.5 ...:‘.s'{

A hagyomanyos dizel gepcsaladok mellett S —
elektromos munkagépek teljes palettaja

"y

JUBILEUMI KEDVE?Z N\ Best Machinery Kift. A info@bestmachinery.hu
egyes homlokrakodd és kotrd modellekre 2310 Szigetszentmiklos
s e Csepeli it. 15. (. +3624525920

Az akcid zaradatuma; 2026, auguszius 31




HITACHI

¥ Japan minoség

» Preciz hidraulika rendszer

» Komfortos, ergonomikus flilke
» Telemetria rendszer

» Gazdasagos lizemeltetés

motor 128.4 kW (174 LE)
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